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1. Poziom jakoSci spoin: "B” dla badan wizualnych VT wg EN ISO 5817
DANE PROJEKTOWE/DESIGN DATA 2. Wymiary tolerowane na niniejszym rysunku obowigzujg dla wyrobu finalnego CALCULATION OF BENDS ACCORDING TO EN 12952-5 (12952-3)/
ST G IVE TN 1 e - wymiary: Jszym Tystnky obowigzuja dia wy 90 WYMAGANA GRUBOSC SCIANKI RURY GIETEJ WG EN 12952-5 (12952-3)
- - — - - 6Mo3 3CrMo4-5 Tolerancje surowych panel wg technologii dziatu technologicznego.
Tolerancje elementow spawanych (dla wymiaréw nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN ISO 13920 - B F PRZEPISY PROJEKTOWE / CODE ltem / Poz. dox €, ry u € ot (efo,) €int (e H.)
Tolerances of welded elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN ISO 13920 - B F EN 12952-3 3. WSZYSI'I(IE SpOII’]y ciénieniowe naleiy wykonaE 7 pe’fnym pFZEI’OpEITI. mm mm max % mm mm
Klasa Zakres wymiardw nominalmych | w mm (dt. krétszego ramienia) _ _ o _ OFA, Punkt pomiarowy, Wziernik ?38x6,3 50 10 5,04 N/A
tolerand Scope of nominal dimensions | in mm (Length of shorter arm) L. Dziat technologiczny uwzgledni niezbedne naddatki. Armatka wodna 738x6.3 60 10 4.85 N/A
Tolerance | pow./over| 2| 30| 120| 400| 1000| 2000| 4000 8000| 12000 16000 20000 400 1000 DYREKTYWY / DIRECTIVE — 2
class |do/to |30] 120 400| 1000 2000] 4000 8000 12000 16000] 20000 400 1000 5. Potaczenie odgiet z panelami nalezy dopasowat na warsztacie. Rura na przejciu (J38x8,8 | 100 | 7,60 | 7,09 N/A
Tolerancje t w mm - wymiaréw liniowych Tol je Da (w min.) - - - Punkt pomiaro 60 10 4,91 N/A
TolerancIes t inmm - ofylinear dimeninlons T(I)l:rr;r?ccéiDg III] rIIIIIlI DOPUSZC23 SIg wykonanle rozciec ple’rw. Hisl:oria Emiar: oy 633,7)(6’3
B 21 | x2] 2] 3 su] x| 8| 0] +12] 2w s16] 245 2307 20 . ) . 02
Tolerancje t w mm - prostoliniowosci, ptaskosci i rownolegtosci Tolerancje t w mm/m 6. Zakonczenia pIeIw ekranowych Zamknac gazoszczelna Spoing argonowq TIG 01
Tolerances t in mm - of rectilinearity, flatness & parallelism Tolerances t in mm/m | KATEGORIA/CATEGORY (bez uiycia spoiwa). 00 | Pierwsze wydanie P.Zwolinski | M.Izbicki H.Koziot | 12-12-2025
F | 1 | I,5| 3 | 4,5| 6 | 8 | 10 | 12 | 14 | 16 + 13 | +9 | + 6 MODUL/MODUI—E Rew. Opis zmiany Projektowat Sprawdzit Zatwierdzit Data
( ) TEMPERATURA ROBOCZA /OPERATING TEMPERATURE °C - - Zamawiajacy N Wykonawea .
Tolerancje elementow obrabianych (dla wymiaréw nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN 22768 - m o o ) ) Promontin Energy SP. Z O.0.
TolerancIes of machined elemenIIrs (for cIeIIiniIe/precise dimensiIclJns in dglawings and suI;jec’r sfandaI‘lds) acgc. to EN 22768 - m TEMPERATURA MAKS. / MAX. TEMPERATURE TS C 430 452 PGE Gornictwo i E,nergetykg Konwencjonalna ~Gi ul. Sieje 121A, 25-561 Kielce pROMUNTIN
Klasa Zakres wymiarow nominalmych w mm dt. krétszego ramienia | | EMPERATURA OBLICZENIOWA / CALC. TEMPERATURE Tc °C 480 502 301 — 331 ——— Zespoty monfazowe Iwysy’tkowe) scian Spotka Akcyjna Gérnictwo i Energetyka _ BIURO Racibérz 6ENERGY
. : . . . - Konwencjonalna s.A. | ul. Arki Bozka 4, 47-400 Raciborz
foleranc] Scope of nominal dimensions in mm Length of shorter arm ['C|§NJENIE MAKS. / MAX. PRESSURE  PS bare) e
olerance | pow./over | 0.5 3 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 0] 50/ 120 400f == , Wymiana scian szczelnych dla bloku nr 14
class [ 3 p 30 20 | 200 1000 | 2000 | 2000 o ol 120 200 CIISNIENIEIOBLICZENIOWE / CALCULATING PRESSURE  Pc barg| 314 306 —< Spoiny warsztatowe w PGE GiEK S.A. o/El. Belchatéw
Oldc_h‘y’(ki graniczne w mm - wymiaréw liniowych -wymiarow klanwyth W stop. i min_. CISNIENIE PROBY WODNEJ NA WARSZTACIE / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT WORKSHOP Ph bar(g) Projektant prowadzacy Faza realizacji Nr identyfikacyjny wg wykonawcy Rewizja
Limiting dev'af'oTS in mm| |- of “ne|ar d'men|5'°ns | | -of angular d'fi‘e"S'°“S| in d99-|& min. | CISNIENIE PROBY WODNEJ NA MONTAZU / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT SITE Ph |parg)| 575 575 I—< Spoiny montazowe H. Koziot 2025-0025-0221 002R 0
m +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 0,5 +0,8 +1,2 +2 +1°1 £30°| +20° +10] +5' Wido Tyjut / Podtytut Skala
Odchytki graniczne w mm - wymiardw krawedzi zatamanych NADI?ATEK NA KOROZJE, 7 CORROSION ALLOWANCE mm 0 0 SM - Spoina montazowa = Sciana lewa - zestawienie 1:50
L deviations | (pron&i_enie zew. Ifsﬁe??ko’réccil éc&eﬁ WSPOLCZYNNIK ZtACZA SPAWANEGO / JOINT EFFICIENCY 1 1 J‘?ZVKL - A'k'”l'ark'
mifing deviations in I-I(Ignufs_idemI-%r[Ij?lzosns& owidf% oefc (;Qharﬁfegre)s CZYNNIK ROBOCZY / OPERATING FLUID Para / Woda Para / Woda Niniej('jsze oprgcqwanieboraz prawa wiasnosci intelzktygln.ejzninj zwigzane nalezg do Promontin Energy sp. Zlk(').II‘ Il((oriystaniezopLacgévEnci;al,wtym jggEo powielkanie
m |02 | 05 | ot | o | s | a| o | # POJEMNOSC/ VOLUME l Konwendonina A ma prawo 6o wykoreySlan nibfezegd dokuments Go okapionac) Zadania.jego konol kansenwad roguac, wymiany. modemizag remontu]
(o @) M~ D o m N ~




